Bl 2K - Epoxidova tyc¢inka

Epoxidova tycinka - drevo

Wiko Epoxidova tyCinka je ru¢né hnétaci, epoxidovy tmel a
snadno zpracovatelny materidl, ktery se micha bé&hem
nékolika minut a pak se pouziva k trvalym opravam,
udrzbam, konstrukci a montazi. Wiko epoxidova tycinka je
vhodna nejen pro scelovani, opravy a tésnéni, ale i pro
upevnéni, spojovani a lepeni laminatu, kovu, dfeva, betonu,
skla a keramiky. Lepeni epoxidovou tyCinkou je mozné i na
mokrém povrchu a pod vodou (slanou nebo sladkou vodou)
a ma vynikajici odolnost vii¢i olejim, benzinu, vodé a
mnoha chemikaliim. Také jde o produkt vynikajici pro
dokoncovaci procesy, jako je brouseni, vrtani a / nebo
prelakovani.

Baleni C. vyrobku:
56g Tycinka ESTH.56
114g Tyéinka ESTH.114

Rozsah pouziti
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Aplikace sahaji od t€snéni az po opravy napft.: opravy netésnosti ¢i prasklin, opravy dér, opravy poréznich

povrchu, opravy dér v kontejnerech, opravy v modelarnach atd..

Vlastnosti 7 denni vytvrzeni pfi teploté 24°C

Barva: dfevo

Konzistence, smiseni: Tyé€inka, ruéné hnétaci

Cas zpracovani: ca. 4 -5 Minut

Pevnost na dotek: 8 — 12 Minut

Teplotni odolnost: + 120°C (kratkodobé do +150°C)
Min. spara: 0,5 mm

Tvrdost Shore A: 70 minut ( po 1 hodiné )
Tvrdost Shore D: 80 minut ( po 6 hodinach )
Pevnost v tlaku: 500 kg/cm?

Pevnost ve smyku: 5-10 N/mm?
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I 2K - Epoxidova tycinka

Epoxidova tycinka - drevo

Chemicka odolnost (7 denni vytvrzeni pfi pokojové teploté, 30 dni ponoreno pii + 24°C)

Petrolej: velmi dobry
Kyselina chlorovodikova: vyhovujici
Roztok chléru: velmi dobry
Kyselina syrova 10%: vyhovujici
Methanol: velmi dobry
Toulen: velmi dobry
Cpavek: velmi dobry
Hydroxid sodny 10%: vinikajici

Epoxidova lepidla jsou obzvlasté vhodna pro pouziti pod vodou, v nasycenych solnych roztocich, v olovnatém
benzinu, v alkoholu a taktéz v ropnych produktech ASTM 3 a propylen-glykolu. Nedoporucuje se epoxidova lepidla
delSi €as vystavovat kontaktu s kyselinami organickymi rozpoustédly.

Priprava povrchu

VSechny povrchy musi byt suché Cisté a zdrsnéné. Z povrchu by mély byt odstranény barvy, neéistoty, Ci
koroze a to piskovanim, nebo jinym mechanickym zplsobem. Pfi opravach hliniku je dulezité
poznamenat, Zze oxidace hliniku snizuje pfilnavost povrchi. Z oxidovana vrstva musi byt odstranéna
chemickymi, ¢imechanickymi metodami jako napfiklad zdrsnéni povrchu. U oceli mize byt pouzito
brusného kotouce. Nenechavejte presahy epoxidového materialu pres hrany dilu. Epoxidovy material
musi mit jasné a ostré prechody. Kovy, které bily v kontaktu se slanou vodou nebo jinymi roztoky soli, by
mély byt opiskovany pod vysokym tlakem. Poté nechat pres noc volné lezet, tak aby se sl z povrchu
mohla odparit. V nékterych pripadech je zapotiebi postup opiskovani opakovat, tak aby byl material
zbaven soli. Test k zjisténi pfitomnosti chloridli mze byt proveden pfed kazdym pouzitim epoxid(. Horni
hranice rozpustnych soli smi byt maximalné 40 dild z milionu. PFi pouziti v chladnych podminkach se
doporucuje zahrati dilti na teplotu + 38°C az + 43°C. Poté je nutné, aby byli dily osuSseny od moznych
zUstatk( vihkosti a necistot, tak abychom dosahli maximalni pfilnavosti povrchu materialu s epoxidovym
lepidlem.
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Hl 2K - Epoxidova tyc¢inka

Epoxidova tycinka - dfevo

Pouziti

Odfiznéte potiebné mnozstvi Epoxy-kittu a dikladné prsty propracujte, tak aby byli obé slozky smiseny.
Rozetiete tmel Spachtli po pripraveném povrchu. Tmel nanasejte silnéjSim tlakem, tak aby trhliny a byly
fadné vyplnény a byl zarucen kontakt s lepenym materiadlem bez vzduchovych bublin.

Skladovatelnost a skladovaci podminky

Epoxidova lepidla musi byt skladovany v suchém a chladném prostiedi, pokud chcete vyrobky uskladnit
na delSi dobu. Dobu skladovatelnosti 3 roky od data vyroby lze pfedpokladat pri skladovani pfi pokojové

teploté (+ 22°C) v originalnim neporuseném obalu.

Udaje pouzité v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy na zpracovani a pouziti vyrobki vychazeji z nasich zkugenosti a nejnovéjsich poznatka. Protoze
materidly mohou byt velmi rozdilné a my nemame zadny vliv na pracovni podminky, doporuc¢ujeme provedeni dostate¢nych vlastnich pokusu, aby byla potvrzena

vhodnost vyrobku. Zaruka nemlze byt odivodnéna ani témito pokyny ani Ustni nebo pisemnou radou.
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